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BIALY WODOROZCIENCZALNY IZOLANT DO NATRYSKU W TUNELACH

AUL3396/13 SUSZARNICZYCH

Data aktualizacji: 18-11-2013 Data ttumaczenia: 29-02-2016

Charakterystyka techniczna

Zawartosc substancji statych (%): 58+1

Ciezar wtasciwy (kg/l): 1.411+0.030

Lepkos$¢ (DIN 4 w 20°C) (s): 25-30s

Charakterystyka ogélna

llos¢ warstw: 2

Zalecana ilo$¢ naniesienia (g/m?): 0d 90 do 180 na kazda warstwe.
Zywotno$é (miesigce): 15

AUL3383/13 to podktadowy lakier jednosktadnikowy do aplikacji natryskiem na MDF i Masonite.
Jego wlasciwosci sg nastepujgce: wysoka zawarto$¢ pigmentu, wysoka zawarto$¢ ciat statych, bardzo
dobrze wspomaga wypekienie oraz ujednolicenie kolorystyczne podtoza.

AUL3383/13 jest odpowiedni do pokrywania z produktami wodorozcienczalnymi z serii
HYDROPLUS lub rozpuszczalnikowymi. W tym przypadku nalezy sprawdzi¢ kompatybilnos¢
rozpuszczalnikowych produktéw na powtoce AUL3383/13.

Do szlifowania nalezy uzy¢ materiatu $ciernego o granulacji 280-320. Szlifowanie papierami z
nasypem stearynianowym jest szczegolnie wskazane, gdyz nie dopuszczaja one do gromadzenia si¢
pylu pomiedzy ziarnami materiatu szlifierskiego. Wskazane papiery sa zdecydowanie bardziej
efektywne niz tradycyjne.

Suszenie

Szczegdlna formuta produktu AUL3383/13 sprawia, ze produkt zalecany jest do stosowania
w warunkach, w ktérych temperatura suszenia przekracza 30°C. Dodatkowo wysoka elastyczno$é
sprawia, ze produkt ten nadaje si¢ do suszenia promieniami IR zaledwie po kilku minutach po aplikacji
lub bezposrednio w tunelu suszarnianym. W takich warunkach AUL3383/13 jest szybszy niz
tradycyjne produkty wodorozcienczalne. Nizsza temperatura wigze si¢ z dluzszym czasem schnigcia,
dhuzszym czasem, po ktorym mozna szlifowaé oraz przelakierowac warstwe powtoki.

Ponizej zostaly przedstawione przyktadowe warunki suszenia jednej warstwy podkladu na
powierzchni MDF (120 g/m?)

e Tunel ze strumieniem powietrza 5 minut
Temperatura: 45°C
Predkosc: 10 m/s

Szlifowanie papierem $ciernym o granulacji 320

N.B. Dane dostarczone przez te karte Techniczng sg oparte na naszych do$wiadczeniach i najlepszej P H B
wiedzy. Zapewniamy stabilno$¢  wiasciwosci chemiczno-fizycznych naszego produktu w granicach Dystrybuqa I serwis teChnlczny
tolerancji wyspecyfikowanych w tej karcie technicznej. Odpowiedzialno$¢ za ostateczny efekt aplikacji WWW meblo DOI Dl

tego produktu ponosi klient, ktory przed uzyciem produktu powinien przeprowadzi¢ test czy produkt - -
catkowicie spetnia jego wymagania odnosnie sposobu naktadania, uzytych surowcéw jak réwniez

warunkéw na wydziatach lakierniczych. —
UWAGA: Wtasciwa lepkos¢ niektérych pigmentowanych i/lub tiksotropowych produktéw moze réznic sie od M E B LO P o L
wyspecyfikowanych w Kartach Technicznych i nalezy je uwazac za prawidtowe, jezeli réznica w lepkosci nie l
przekracza 30%.
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Cyrkulacja powietrza w suszarni 3’ T=30°C predkos¢ przeptywu powietrza: 2 m/s
Tunel ze strumieniem powietrza 3> T=45°C predkos¢ przeptywu powietrza: 12 m/s
NIR (1 lampa)

Szlifowanie papierem $ciernym o granulacji 320

Dotychczasowe dane sg eksperymentalne i orientacyjne.
Czas 1 warunki suszenia moga si¢ zmieni¢ w réznych cyklach aplikacyjnych i warunkach panujacych
w zaktadzie produkcyjnym.

Informacje ogélne:

Nie przechowywad produktu w temperaturze mniejszej niz 5 °C
Podczas aplikacji temperatura lakieru, materiatu lakierowanego oraz otoczenia nie powinna

by¢ nizsza niz 15°C.

Pozostatosci po produkcji (resztki lakieru, zlewki po myciu narzedzi do aplikacji) musza

by¢ utylizowane zgodnie z obowigzujgcym prawem. Nie wolno zlewad ich bezposrednio

do kanalizacji.

W zwiazku z szerokg gama produktéw uzywanych do produkcji produktow drewnianych,
podczas przechodzenia z systemu rozcienczalnikowego na wodny zawsze zaleca sie kontakt
z technikami dostawcow urzadzen i materiatow uzywanych do produkcji aby upewnié sie

czy posiadany sprzet i materiaty np. pistolety natryskowe, pompy, uszczelki, silikony, kleje,
materiaty do pakowania, szpachle, papiery do szlifowania itp. bedg wtasciwe do uzytku
z systemem wodnymi.

Doktadnie sprawdz produkt przed uzyciem. Skontaktuj sie z dziatem pomocy technicznej
jesli cos wzbudza podejrzenia.

Warunki otoczenia i starzenia moga zmienic parametry lepkosci bez narazenia przydatnosci
produktu.

Aby uzyskaé wiecej informacji, nalezy zapoznaé sie z ,0GOLNYMI WYTYCZNYMI DOTYCZACYMI
STOSOWANIA POWEOK WODNYCH DO WEWNATRZ”

tego produktu ponosi klient, ktory przed uzyciem produktu powinien przeprowadzi¢ test czy produkt
catkowicie spetnia jego wymagania odnosnie sposobu naktadania, uzytych surowcéw jak réwniez

warunkéw na wydziatach lakierniczych. —
UWAGA: Wtasciwa lepko$¢ niektdrych pigmentowanych i/lub tiksotropowych produktéw moze réznié sie od M E B LO P o L
wyspecyfikowanych w Kartach Technicznych i nalezy je uwazac za prawidtowe, jezeli réznica w lepkosci nie l
przekracza 30%.

N.B. Dane dostarczone przez te karte Techniczng sg oparte na naszych do$wiadczeniach i najlepszej P H B
wiedzy. Zapewniamy stabilno$¢  wiasciwosci chemiczno-fizycznych naszego produktu w granicach Dystrybuqa I serwis teChnlczny
tolerancji wyspecyfikowanych w tej karcie technicznej. Odpowiedzialno$¢ za ostateczny efekt aplikacji www.meblo DOI.DI
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